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1236163 - Griffon Print DraaDsolDeer 60/40 Harskern 1,5 mm Pot 500 G nl/fr/en/es/Pt/it

Harskern tin/looD (60/40) DraaDsolDeer

ProDuctomscHrijvinG
Harskern tin/lood (60/40) draadsoldeer.

toePassinGsGebieD
Voor het solderen van o.a. printplaten en elektronica. Niet geschikt voor 
drinkwaterleidingen. Hiervoor is het gebruik van een KIWA-gekeurd vloeimiddel 
in combinatie met een loodvrij toevoegmetaal verplicht.

eiGenscHaPPen
· Temperatuurbestendigheid 90°C
· Verhouding tin/lood 60%/40%
· Harskern
· Ø �,5 mm

keuren/normerinGen
EN ISO 3677: Toevoegmetalen voor hard- en zachtsolderen, S-Pb60Sn40. 
EN-29453: Zachtsoldeermetalen, chemische samenstelling en levervormen 
- legeringsnummer �03.

voorbereiDinG
voorbehandeling oppervlakken: Verbindingsoppervlakken goed schuren 
en reinigen (metaalblank) met Griffon Schuurvezel. Bedrading altijd eerst 
vertinnen.
Gereedschap: Soldeerbout, -brander, -stift of -station
Schuurvezel

verwerkinG
Gebruiksaanwijzing:  
�. Handel altijd conform de eventueel van toepassing zijnde officiële 
voorschriften.

2. Verbinding monteren (gebruik uitsluitend goed passende delen).
3. Verbinding gelijkmatig verwarmen totdat het soldeer in de verbinding kan 
vloeien. Voorkom oververhitting van het vloeimiddel, dit veroorzaakt slechte 
doorvloeiing van het soldeer.
4. De juiste hoeveelheid soldeer toevoegen. Laat het soldeer smelten op de 
soldeernaad en niet in de vlam of op de bout. Vul de soldeernaad volledig op.
5. Verbinding aan de lucht af laten koelen.
6. Vloeimiddelresten grondig verwijderen met alcohol.
aandachtspunten: Harskern draadsoldeer niet in combinatie met een 
vloeimiddel gebruiken.
Reinig soldeerbout of -stift regelmatig met Griffon Soldeerboutreiniger.

tecHniscHe sPecificaties
basisgrondstof: Tin en lood
smelttraject: ca. �83°C - �90°C
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